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Metallbearbeitung

Unser heutiges Ziel.

Kennenlernen von Gerdten und deren
Handhabung zur Bearbeitung von
Metallen
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Werkstoff Metall

Metalle entstehen durch Veredeln von Erzen.

Durch Schmieden, Pressen, Harten oder Legierungen mit
anderen Grundstoffen erhdlt er folgende Eigenschaften:

» Hohe Festigkeit und Zahigkeit

e Hohe Verschlei3festigkeit

e Saurebestandig

e Stark leitfahig fur Warme und Elektrizitat
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Werkstoff Metall

E isan-Werkstioffe Michlesan-Matalle

Emen-Lull Lechi
worksioffa melalle

B zB ] z.B
Baustah Gulszisen Adurminium
Werkzeugstahl Tempergulb Magnesium
Verglitungsstahl Stahigull Titan
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Wirkungsweisen der Werkzeuge

Die unterschiedlichen Werkzeuge werden durch Ihre

e Trennende
e Scherende
e Spanabhebende
 schabende

Wirkung unterschieden.
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Hilfswerk==<

Trennende Wirkung

Die trennende Wirkung entstenht durch das senkrechte
Eindringen der keilformigen Schneide in den Werkstoff.
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scherende Wirkung

Die scherende Wirkung wird
hauptsachlich durch die

zwel Schneiden des Werkzeuges
hervorgerufen.

Das Hebelgesetz kommt
zum Tragen.
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Spanabhebende Wirkung
Die spanabhebende Wirkung entsteht durch die

Stauchung des Werkstoffes durch die keilformige Schneide
des Werkzeuges.
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Schabende Wirkung

Die schabende Wirkung entsteht durch eine negative
Anordnung des Spanwinkels der keilformigen Schneide des

Werkzeuges.

Die schabende Wirkung verbessert durch einen geringen
Werkstoffabtrag die Oberflachengute .
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

» Werkzeuge zum Messen, Anreif3en und Vorzeichnen
e Werkzeuge zum Anfassen und Festhalten

* Formgebende Werkzeuge

e Schneidende Werkzeuge

e Scherende Werkzeuge

» Schabende und schleifende Werkzeuge

 Spezial- und Mehrzweckwerkzeug

- IS5 5
Erstellt durch Andre Jakob (OV Pirna) info@thw-pirna.de
hitp:/fwww.thw-pirna.de



Metallbearbeitung Hechnischeswy

Erstellt durch Andre Jakob (OV Pirna) info@thw-pirna.de
hitp:/fwww.thw-pirna.de



Metallbearbeitung

Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

Werkzeuge zum Messen, Anrei3en und Vorzeichnen
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Schieblehre

Zum Erfassen oder Einstellen von AnreilRmafen.

Beachfte:

Schieblehre ofters Olen.
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ReiBnadel

Zum sichtbaren Markieren von Anreilmaflen mit
Hilfe von Anschlagwinkel und Lineal bzw. Schieblehre.

Beachfte:

Rei3inadel nicht werfen.

Nach Gebrauch
Rei3nadelspitze sichern.
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Korner

Zum Ankornen von Bohrlochern und angerissenen Linien.

Beachfte:

Korner nicht als
Durchschlag verwenden.

Spitze nach Abnutzung
scharfen.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

Werkzeuge zum Anfassen und Festhalten
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Kombinationszange

Zum Halten von Werkstucken sowie zum Trennen und
ROdeln von Drahten.

Beachfte:

Keinen gehadrteten Stahl
abkneifen.

Nur im Notfall stromfuhrende
Leitungen trennen.
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Kneifzange
Zum Durchtirennen von Drahten und anderen dunnen

Metallprofilen. Zum Ziehen von Nageln und zum Rodeln
von Drahten.
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Ring- und Maulschlussel

Zum Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.

T

Beachfte:

Nur passende
Schraubenschlussel
verwenden.

Nicht werfen und als
schlagwerkzeug benutzen.
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Sechskant-Stiftschlussel

Zum Anziehen oder Losen von Zylinderschrauben
Mit Innensechskant.

Beachfte:

Nur passende
Stiftschlussel verwenden.
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Wasserpumpenzange

Zum Halten und Drehen von runden Werkstucken wie
Rohren und Rundeisen.

Beachfte:

Nicht als Schlagwerkzeug
verwenden.
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Universal-Rohrzange

Zum Greifen, Anziehen und Losen von Rohren oder
Rohrverbindungen.

Beachfte:

Sspannbacken nicht uber
die Hochstspannweite
aufwurgen.
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Schwedische Rohrzange (Eckrohrzange)

Zum Greifen, Drehen oder Losen von Rohren und Muttern.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

Formgebende Werkzeuge
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Schlosserhammer

Als Schlagwerkzeug fur Metallarbeiten und zum
Einschlagen von Nageln, Bauklammern und Bolzen.

Beachfe: . o
. e

Nicht als Spaltwerkzeug e

benutzen, I Sl T
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Faustel

Zum Eintreiben bzw. Einschlagen von Meif3eln,
Treibkeilen,starken Nageln und Bauklammern, zum
Ausrichten von leichteren Konstruktionsteilen sowie
zum Anireiben von Keilen und zum Zertrummern von
Steinen. »
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Metallsage

Zum Schneiden von Metallen und zum Ablangen von Kabeln.

Beachfe:
Flugelmuttern nur von
Hand anziehen.

Sagezahne weisen vom
Griffstick weg.

Auf festen Sitz des Griffes achten.
. 5 "}
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Flachmeif3el

Zum Trennen von Blechen, Flachstahl und Bandstahl.

Beachfte:

Keine hochlegierten
Stahle bearbeiten.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

schneidende Werkzeuge
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Feilen

Zum Entgraten, Glatten und Formen von Werkstucken
sowie zum Schdarfen von Sageblattern.

T

Beachfte:

Feilen nicht werfen.

Feilen niemals ohne
Heft benutzen.
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Bolzenschneider

Zum Durchtrennen von starken Drahten,Rundstahl,
Nieten, Schrauben und Bolzen.

Beachfte:

Keine hochlegierten
Stahle zerschneiden.

Keine stromfuhrenden
Kabel durchtrennen.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

scherende Werkzeuge
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Blechschere

Zum Schneiden dunner Bleche.

Beachfe:
Schere nicht mit gedffneten
Schneidblattern ablegen.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

Schabende und schleifende Werkzeuge
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Dreikanthohlschaber

Zum Entgraten von Bohrlochern, zum begrenzten Gldatten
rauher Metalloberflachen sowie zum Entfernen von
Metalloxyd beim Loten und Schweif3en.
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Werkzeuge zur manuellen Metallbearbeitung

Spezial- und Mehrzweckwerkzeug
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Drahtburste

Zum Entfernen von Spdnen und
zum Vorbereiten von Werkstucken.

i
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Bergungsbeil mit Sageblatt
Nutzung und Hinweise

sind identisch mit der
Metallsage.
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Unfallverhutungsvorschrifien

* Werkzeuge nicht werfen

* Griffstucke nicht verlangern

e Beschadigte Griffe und Stiele auswechseln
» Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

e Bei Hommern und Beilen auf festen Sitze der Stiele
und Keile achten

 Nichtbenutzte Werkzeuge auf eine Ablage ablegen
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Werkzeuge zur maschinellen Metallbearbeitung

e Trennschleifer mit Elektromotor

e Trennschleifer mit Verbrennungsmotor
e Sabelsage

e Hydraulisches Rettungsgerdat Schere
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Trennschleifer mit Elektromotor (Winkelschleifer)

e Wird durch Elektromotor angetrieben
 Kraftibertragung mit Fliehkraftkupplung
e [st vom Strom abhdangig
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Trennschleifer mit Verbrennungsmotor

e Wird durch 2-Takt-Motor angetrieben

 KraftUbertragung durch Fliehkraftkupplung
e [st vom Strom
unabhdangig

T
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Arbeitsvorbereitung Trennschleifer

* Trennscheibe fur den jeweiligen Einsatzzweck
auswdahlen

e Alle brennbaren Materialien im Arbeitsbereich
entfernen (Achtung: Funkenflug!)

 Bereitstellung eines geeigneten Loschmittels
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Hilfswerk
Unfallverhutungsvorschrifien

» Personliche Schutzausstattung gebrauchen (zusatzlich
Lederhandschuhe, Gehorschutz und Lederschurze)

. Personen und Tiere aus dem Gefahrenbereich schicken

 Schleifscheibenschutz so einstellen, dass Funken von Gerdtetrager
weggelenkt werden

e Auf sicheren Stand achten

. Keine unter Spannung stehenden Materialien trennen
. Trennscheibe beim Schneiden nicht verkannten

. Nur mit Hochstdrehzahl am Werkstuck ansetzen

. Niemals Asbest trennen

. Gerdt nur mit ausgeschaltetem Motor und stehender Trennscheibe
transportieren

* Gerdt nicht in schlecht bellufteten oder explosionsgefdhrdeten
Raumen einsetzen, gilt auch in Nahe brennbarer Materialien

. Bei Wertung,Reparatur oder Scheibenwechsel immer den Motor
abstellen und (wo notwendig) Netzstecker ziehen
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SAbelsage

e Wird durch Elekiromotor
angetrieben

e Dient zum SGgen von
Metall, Holz und Kunststoff

* Bei Metall niedrige
Hubzahl verwenden

e [st vom Strom abhdngig
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e Nenndruck: 630 bar
e Offnungsweite: 100 mm
e Gewicht: 9,1kg

* Mazx. Schneidleistung:
16mm Vollmaterial (ST 52)
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Einsatzmoglichkeiten der hydraulisch betatigten Schere

Durchirennen und Schneiden u.a. von

e Armierung in Bauwerksteilen
* Rundstahl

e Nieten
e Schraubverbindungen
e Bolzen

e Stiahlblechen
e Stahlseile bis max. 16mm Durchmesser
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Unfallverhutungsvorschrifien

e Personliche Schutzausstattung gebrauchen

e Personen aus dem Gefahrenbereich schicken
(Achtung: Splittergefahr!)

e Gerat nur fur vorgesehene Materialien verwenden
(keine geharteten Metalle schneiden)

 Auf sicheren Stand achten
» Keine unter Spannung stehenden Materialien trennen

 Nicht durch eigene Gewaltanwendung selbst
Spannung erzeugen

» Schneidgerdt am zu schneidenden Teil moglichst
rechtwinklig ansetzen
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Inbetriebnahme der hydraulischen Schere

. Personliche Schutzausstattung anlegen (Handschuhe mit Stulpe,
Helm mit Visier, geschlossener EA)

« Olstand und Kraftstoff am Aggregat kontrollieren
e Handventil schlief3en

. Hochstdruckschlauch 5m an Aggregat und Umschaltventil
anschlief3en

. Umschaltventil in Mittelstellung bringen

. Hochstdruckschlauch 10m an Mittelventil und Gerdt anschlief3en
. Je 1 Helfer am Umschaltventil und Aggregat postieren

e Gerdat aufnehmen

e Aggregat starten und Handventil offnen lassen

Mittelventil umschalten lassen

» Arbeit aufnehmen (UVV beachten)
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Aul3erbetriebnahme der hydraulischen Schere

Die AuBBerbetriebnahme erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge der Inbetriebnahme.

Beim Beenden der Arbeiten ist zu beachten, dass die
Scherenklingen des Schneidgerdtes sicht leicht uber-
lappen und die Spreizarme nicht komplett geschlossen
sind.
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Vielen Dank fur Ihre Auimerksambkeit.
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Quellennachweis:

 Unterlagen zur Grundausbildung des OV
Russelsheim

 Unterlagen zur Grundausbildung des OV
Salzgitter

 Ausarbeitung zur GA von Andre Stemmann (AB
im OV Hamburg-Nord)
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Der Inhalt dieser Prasentation,
insbesondere die darin enthaltenen
Bilder, unterliegen dem Urheberrecht
der jewelligen Personen.

Eine nicht autorisierte Benutzung, auch
von einzelnen Teilen, ist untersagt.
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Hilfswerk

ZU Schulungszwecken kann die

Originaldatel im Powerpoint-

Format bel info@thw-pirna.de
angefordert werden.
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